


Trenger dere assistanse
med NDT /kvalitetskontroll eller
kvalitetssikring

Ta kontakt med NORWELD CONTROL SERVICES AS

Vi utforer folgende tjenester:

Ultralyd-, Gammaradiografi-, Rentgenradiografi-, Magnetpulver-,
Penetrant-, Vakuum-, Virvelstram- og overvaking av trykkpreving.
Tredje parts inspeksjon, Dokument-, Tilstands-, Visuell og
Byggeplasskontroll.

Vi driver ogsa salg av NDT utstyr og forbruksvarer.

I de senere ar har vi utfort mange utfordrende oppdrag -
Vi nevner noen:

For Norsk Hydro i Grenlandsomrddet har vi utfort
NDT/inspeksjon og tilstandskontroll.
I Oslo har vi hatt et stort NDT-oppdrag pd det nye bygget til Rikstrygdeverket.
NDT og tilstandskontroll pa offshorefeltene Ula og Valhall for BP-Amoco.

Tredje parts inspeksjon pd «Blue Streamy, to dypvannsrarledninger
fra Russland under Svartehavet til Tyrkia.

NDT av undervannsinstallasjoner til: Statoil, EIf og Hydro,
for FMC Kongsberg Subsea AS.

Ultralyd av komposittdeler for Kongsberg Defence & Aerospace.

Vi er en NORDTEST-registrert previngsbedrift (NTO),
og har Nordtest niva 3 i 5 NDT metoder.
Vi kan assistere andre bedrifter med niva 3 tjenester.

Ikke er vi sterst innen kvalitetskontroll/sikring, ikke eldst,
men i all ubeskjedenhet - vi er dyktige.
Det mener kundene vare ogsa.

Jobben vi gjor gjelder andres sikkerhet.
Vi vet det, hver eneste gang vi kontrollerer.

VI FORS@KER BESTANDIG A V/ARE LITT BEDRE

NORWELD CONTROL SERVICES AS [5&5&5!;2

Hovedkontor Avdeling Kongsberg Avdeling Oslo Avdeling Tensberg
Risoyveien 7 Kirkegéardsveien 45 Akersveien 24 C Kilengaten 35

Postboks 68 Kongsberg Neatingspark TI bygget Postboks 1271 Heimdal
3291 Stavern 3116 Kongsberg 0177 Oslo 3105 TONSBERG
Telefon 33 13 24 50 Telefon 32 28 74 50 Telefon 2211 09 99 Telefon 33317133
Telefaks 33 19 73 85 Telefaks 32 28 74 50 Telefaks 22 11 09 98 Telefaks 33 31 71 31

/
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Utgave nr. 1 - 2006.

Velkommen til ny utgave av NDT
Informasjon, eller “NDT Nytt” som jeg
erfarer at bladet kalles blant ND'Tere.

Ogsa denne utgaven utgis som en 40
siders utgave og i tillegg til vire mange
annonserer og deres annonser har vi ogsa
mange spennende artikler bade av infor-
mativ art og ikke minst faglig interesante.

Artikkelstafetten er ni inne i sin 14.
etappe og vi retter stor takk til forfatterne
Morten Hagen og Oystein Feerstad for
sine informative bidrag.

Fra Teknisk Ukeblad er det gjengitt en
artikkel som burde fatte interesse for
NDT’ere da det her hevdes at det er
«Farlig sveiseslurv i byggenzeringen».
Kanskje det her er et marked som ikke
helt har fatt med seg betydningen av
NDT?

Vi bringer ogsé i denne utgaven stoff
som et relatert til Strilevern

I tillegg til «Straling i Focus» ved Statens
Stralevern med tema «Strilekildeer i
skrapmetall og dosestatistikk» har ogsa

Tor Bernt Sunde sendt inn stoff med de
tre grunnleggende prinsipper og arbeids-
instruks for strilevernsansvarlig.

NDT foreningen ved styremedlem Frode
Hermansen har deltatt pa «Radiografiens
dag» som ble arrangert pd Hogskolen i
Gjovik, og dette omtales ogsd. I denne
forbindelsen mottok Nammo Raufoss

et besok fra radiografer fra Sykehus
Innlandet, Gjovik og dette er ogsd omtalt
i en artikkel.

Standard Norge komite K-58 -
Standardiseringsarbeid innen NDT avgir
en statusrapport pa sitt arbeide fort i pen-
nen av Peer Dalberg,

Vi har ogsa mottatt en artikkel av Jonny
Meyer som skriver om en litt annerledes
historie og hvordan AS G. Hartmann
satser innen inspeksjonsteknologi.

Mange etterspor fremdrift i utviklingen
av «ny» hjemmeside for foreningen og

en statusrapport pa dette, ledsaget av
noen skjermbilder er fort i pennen av Tor
Laudal og Tom Snipstad.

Neste store begivenhé-t er na nasjonal
NDT konferanse i Tromso - 21 - 23. mai.

Konferanseprogram, Konferanse hotell
og en kort omtale/presentasjon av

Tromse er ogsa 4 finne i bladet.

V4

50 instrumenter
levert i Noxge til na!

Nytt:
Na ogsa med

He flush opsjon for a
bestemme lette

elementer

)

HOLGER

ENTEKNOLOGI|I NN

PMI instrument

Q

Isotop eller rontgenror - valget er ditt

Holger Teknologi as
Liakollveien 1
Postboks 122 Holmlia
NO-1202 OSLO

Telefon: +47 23 16 94 60
Telefax: +47 22 61 10 30
E-mail: post@holger.no
www.holger.no
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PRESIDENTEN HAR ORDET

I 1998 var oljeprisen pa 10 $
pr. fat og flere felt ble vurdert
stengt da de ikke var drivverdige.

I dag er oljeprisen pa rekordhaye
72 $ pr. fat (19.04.05).

Det er mange dr siden aktiviteten
i Norsk industri var pd dagens
niva.

De fleste sektorer har sveert hoy
aktivitet og dette gjenspeiles ogsd
innen NDT.

Det er stor aktivitet knyttet til
rerlegging, og her er norsk perso-
nell sterkt involvert.

Skipsverftene pa Nord-vest landet
har fulle ordrebgker og det samme
gjelder for offshoreverftene.

Bruk av underleveranderer i utlan-
det er ikke lenger kun et middel
for @ oppnd bedre lannsomhet,
men en absolutt nedvendighet for
d kunne gjennomfere sterre pro-
sjekter innenfor forventet tids-
ramme.

Behovet for @ sette deler av pro-
sjekter til akterer i utlandet ville
veert mindre, dersom arbeidsgive-
re i sterre grad forseke G beholde
en kvalifisert arbeidsstokk, ogsd i
forbindelse med darlige tider.

Dessverre sd tror jeg historien
kommer til @ gjenta seg ved neste
nedgangsperiode.

Uansett fér vi forseke @ se
fremover og det ber veere relativt

enkelt med dagens aktivitet.

Sterste bekymringen for mange
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inspeksjonsselskaper er mangel pa
sertifiserte inspekterer, og mange
firmaer unnlater @ konkurrere om
mulige prosjekt grunnet personell-
mangel.

Noen benytter det pressede mar-
kedet til @ gke prisen for NDT-
inspeksjon. I de aller fleste tilfel-
ler er dette kun rett og rimelig da
ratene innenfor utferende NDT
har veert alt for lave.

Ogsa kurssentra og utstyrsleve-
randerene nyter godt av den haye
aktiviteten.

Flere kurs er fylt opp med del-
tagere og det er mange ar siden
investeringslysten (og evnen..) var
pd dagens niva.

Det har tidligere veert nevnt at
det burde veere flere operaterer
representert ved NDT-konferan-
sen.

Den gode aktiviteten som de
fleste tar del i burde gi rom for
at man finner anledning til @ stille
med 1-2 ekstra deltagere ved
drets konferanse.

@konomiske trange tider er neppe
gyldig grunn for ikke & mgte mann-
sterkt opp ved drets konferanse.

Som annonsert tidligere vil arets
konferanse finne sted i Tromsg
21. til 23. mai.

Engasjerte NDT ere fra lands-
delen har arrangert tur med hur-
tigruten fra Bode som ankommer
Tromse sendag ettermiddag.

President Rune Kristiansen

Det har veert rift om de begren-
sede plassene om bord og vi hdper
dette er en indikasjon pa at drets
deltagelse blir bra.

Hdper d se mange kjente (og en
del nye) deltagere ved drets kon-
feranse.

Vel mott.

Posrn E. Koiirdorns—



GE
Inspection Technologies

Welcome

The Phasor XS opens
the door to Phased Array

Our Phasor XS from GE Inspection Technologies
allows you to finally take advantage of real time
Phased Array imaging technology. It's easy to
learn, simple to operate, quick, incredibly rugged
and portable - weighing only 7 pounds!

And you get the combined capabilities

of Phased Array with a code-compliant
conventional UT flaw detector in one device.

When used in Phased Array mode, one
multiple beam scan from one contact location
covers a greater area, and the complete data
is displayed in a full color sector image in

real time. When compared to conventional
ultrasonic inspection, the productivity, ease
of interpretation and cost savings gained

with the Phasor XS are easily measurable.

GE Inspection Technologies is a global
leader in technology-driven inspection
solutions that deliver productivity, quality
and safety. We design, manufacture and
service radiographic, UT, RVl and Eddy Current
equipment for a wide range of industries.

Contact your nearest GE Inspection
Technologies representative or visit
www.ge.com/inspectiontechnologies
for more information.

imagination at work

GE Inspection Technologies e 50 Industrial Park Road » Lewistown, PA 17044 o LUSA e +1 (717} 242-0327



Artikkelstafett, 14 etappe

AKER KVERNER

AKER KVERNER OFFSHORE PARTNER AS
Avd. Inspeksjon & Vedlikeholdsteknologi

Av: Morten Hagen

Hvem er

AKER KVARNER
OFFSHORE
PARTNER (AKOP ?

AKOP dekker folgende markeder :

- Forkant studier

- Modifikasjoner , EPCI

- Vedlikehold og Modifikasjoner
- Fjerning og dekommisjonering

Litt historie

AKOP I&VT er en fusjon av deler av
Aker og Kvarners inspeksjons filialer
over det ganske land.

I dag er vi ca 140 personer med stort og
smatt , der i blant 11 NDT niva 3 per-
soner , og ca 105 niva 2 personer og pr
24.10.2005 er det 427 EN-473/Nordtest
sertifikater 1 var NTO -217.

I dette systemet er det personell i fra
mange NDT bedrifter i Norge , noen er
na lagt ned og andre cksisterer fortsatt .

Var hovedtyngde i den siste fusjonsrun-
den ved arsskiftet 2004-2005 kom i fra
Aker Inspection and Consulting as som
var utvidet drene for i andre fusjoner og
oppkjop bade innen Aker og Kvarner
systemet , men ogsa pa utsiden. (oppkjop
av Total Control as i 1998 - 1 regi av tidli-
gere AOP- BPC- Engineering/ AIC , eta-
blert i Bergen pé 80 tallet), for 4 nevne
noe. (Eiere i 1998, Gijelsten og Rokke
blant annet).

Andre NDT bedrifter, vare seg Metal
Control, Minic, Nord Inspeksjon, Nord
Vest Inspeksjon, Norweld Control
Services, Agder Engineering as, SGS

, Groner as, Oil Industry Services as,
Philips Inspection, Det Norske Veritas,
Aker Stord, Aker Verdal, Vitec as,
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Kvezrner Rosenberg, Kvaerner Egersund,
BMYV og andre har vart viktige bidrag for
oss slik vi er i dag.

Mange av operatorene et utdannet i sam-
rid med/eller tilknytning til en eller flere
av Aker/Kvarner's storprodusenter til
norsk olje industri.

Undertegnede har for eksempel bakgrunn
fra Kvarner i Lo-dalen i Oslo.

En kopp kaffe i 1978 var starten pa
NDT for meg.

Min fag utdannelse er innen sveis og kon-
struksjon.

Jeg begynte min yrkeskarriere som lerling
ved Thune Eurcka as pd Skoyen i Oslo,
og den forste gangen jeg opplevde NDT
var i forbindelse med et DNV besok i
verkstedet hos oss hvor det kom en kar
og tok rontgenbilder av en bjelke som var
skjotet.

Beskjeden i fra formann var at na mitte

vi rydde og feie, for i morgen kom det en
inspektor i fra DNV og da mitte det se
ryddig ut! Det er sjelden noen rydder for
NDT inspektoren i dag.

Artikkelforfatter utforer tykkelsesm

ﬁ/z'fgj med ultralyd av tilbakeslagstank pa Gullfaks A

Noen ar senere sa jeg en mulighet til 4 ta
meg en kopp kaffe, i det jeg snudde meg
rundt i fra kaffeautomaten i verkstedet
pa Kvaerner Brug i Lo-dalen i Oslo, fikk
jeg se et oppslag om at bedriften skulle
ansette ny "dimensjonskontrollor".

Oppfordringen var 4 ta kontakt med kon-
trollsjefen i administrasjonsbygget.

Jeg syntes det var litt snodig at det ikke
sto krav om formell utdanning.

Siden jeg né jo hadde pause, ja sa kunne
jeg jo gi 4 snakke med kontrollsjefen,
tenkte jeg.

Vi var i trening pa sveiseskolen for kvalifi-
sering til sveising av noder til Statfjord B .
Og kontrollsjefen(B. Tullander) var jam-
men pi kontoret.

Jeg ble bedt inn og han lurte pd hva han
kunne hjelpe meg med. Og jeg fikk da
spurt om denne dimensjonskontollor job-
ben.

Den passet ikke for meg den, jeg mitte
nok ha fagbrev som platearbeider for a
vere aktuell.




Men sa spor han , "du kunne ikke tenke
deg 4 jobbe med NDT da?".

Jeg spurte om det var muligheter for
det og da forteller han at de samme uke
hadde en annonse i avisen om det.

Han matte bare ta en telefon.

"Kontrollformannen hadde ikke fitt noen
henvendelser, kan du sende vedkommen-
de ned s jeg kan snakke med han".

Sa jeg ble bedt om 4 ga til kontroll avde-
lingen og ta kontakt med formann Finn
Torp.

Ja, det var jo der i nerheten jeg hadde
kjopt kaffe.

Formann Torp tok meg vel i mot.
Faktisk sd vel, at tiden raste av sted.

Vi hadde en veldig hyggelig samtale.
Faktisk sa hyggelig at den varte helt til
at vi skulle hjem. (Dette viste seg 4 vare
jobb intervjuet).

I det jeg skulle ga hjem fikk jeg en kraftig
irettesettelse av sveise-instruktoren og
formann for den avdelingen jeg jobbet i.
Og med rette , kaffe pausen ble jo alt for
lang, men den var jo sars viktig.

I lgpet av 2 dager - ja - sa begynte min
NDT ferd.

Det ble noen gode ar der med veldig flott
opplaring og god lag-ind i et veldig godt
arbeidsmiljo.

En kjempeflott vei 4 g i forbindelse
denne type opplaring.

Avkjoling av rorledning for Automatisert zt/mﬁ}d proving, Snobvit

Det forste motet med kurs hos DNV og
Ottar Rustad mad nok innrommes som
noe sjokkartet, men jeg trengte nok anta-
gelig en liten vekker si det var vel like
greit at det kom derfra.

Alvoret kom brutalt nermere i forbindelse
med Kielland havariet i 1980.

Motivasjonen til 4 jobbe innen NDT yrket
ble ytterligere forsterket av den katastrofen.

Artikkelforfatteren mener ikke at manglede
NDT var hovedirsaken til denne ulykken.

Men hvis man skulle virkelig velge et
yrke, ja, si md det jo nettopp vare a spille
en liten, men viktig rolle innen kvali-
tetskontroll og kvalitetssikring av stal og
metallstrukturet.

Siden har det gatt slag i slag, senere ut i
fra hjemmebasen i Arendal.

Mye reising, men hovedsakelig gjennom
genuint sunt arbeide med mange interes-
sante inspeksjonsoppdrag bade i Norge,
offshore og utenlands.

Jeg kan for eksempel ikke fatte at noen
syntes NDT er kjedelig, - ja, ja , noe
yrkesskade har jeg nok fatt kanskje.

Rekruttering av NDT
personell i dag

Dette er et omrdde som jeg er ganske
opptatt av.

Automarisert Ultralyd scanner pa kalibreringsblokk, Snobvit.

For om arene var det mulig 4 komme inn
til oppleering i NDT faget i industrien.

Man rekrutterte gjerne operatorer som
hadde fagutdannelse innen mekaniske fag;

Er verkstedindustrien i Norge
igjen blitt slik at man ved neste
korssvei ogsa ma kjope NDT
operatgren i EU?

Ta for eksempel Fagutdanninga innen
NDT faget.

Her er det - slik jeg ser det -, en god del
fylker som ikke har noen organisering av,
eller evne/vilje il 4 tilby unge utdanning
innen NDT faget.

Aust-Agder fylke er et supereksempel.

Det var her man hadde et tilbud om
NDT utdanning for noen ar siden.

Her og andre steder i Norge hadde man 1

70( B
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og 2 drs modeller for NDT utdanning,

Sa vidt meg bekjent , sd er de vel lagt ned
alle som en.

Og ber man om informasjon om dette
faget, ja sd er det vanskelig 4 fa noe skik-
kelig svar om veien a ga.

Mitt forslag til NDT miljoet i Norge
blir da :

TA INN LERLINGER !

Vi bor jo vare de beste til 4 kunne mestre
denne utfordringen!

Jeg tror manglene her kommer av at det
ikke er lonnsomt for bedriftene 4 ha
lerlinger.

NDT i seg selv er det vanskelig 4 male
med tanke pa lonnsomhet.

Da blir man ofte stilt ovenfor problem-
stillingen ," ja - det detre har pavist av
funn i produktet vart , det blir det kost-
bart 4 repatere”.

Og sd er det ikke sikkert at man er onsket
som NDT operator der lenger.

En annen problem stilling har vert "hvor
mange metet" tar dere i timen.

Det blir ikke sa mye kvalitet igjen, ndr en

moter slike holdninger.
Sann ser dessverre noe av NDT verden ut

i Norge i dag;

Kanskje er det derfor rekrutteringen er sa
darlig »

Og hva bedriver vi ellers i dag?

Jo, vi inspiserer stil og metall strukturer,
ror opplegg og rorledninger, for nasjonale
og internasjonale selskaper innen skip,
olje, gass, vann-kraftverk, noen produkter
til det norske forsvar og veivesenet.

Dette er noe av virt bidrag til samfunnets
Helse Miljo og Sikkerhet.

Hvis noen er glemt , er det ikke med
hensikt.

Kundelista i systemet er lang, hvis man
bare ser pa offshore virksomheten i
Norge, sd blir den: BP , ExonMobil,
ConocoPhillips, ChevronTexaco, Statoil,
Shell, Hydro, Total, Marathon Oil
Corperation.

Alle disse far sin NDT i fra vir avd. for
Inspeksjon & Vedlikeholdsteknologi.

Hvor er vi ?

Hovedkontoret ligger pa Sandsli, Bergen.
Vire prosjektkontorer pa land i dag lig-
ger i Kristiansund, Hinna v/Stavanger,
Stjordal, Arendal, Stord, Mongstad og
Agotnes.

Offshore er vi pa Statfjord, Gullfaks,
Asgaard, Snorre, Troll B, Brage, Ula,
Gyda, Frigg, Kristin, Ekofisk og Oseberg.

Vir virksomhet er dessuten knyttet til de
store utbyggingene til Snohvit og Ormen
Lange, bade pa land anlegg og i forbin-
delse med installasjon av rorledningene.

AKER KVZERNER kan godt uttrykke
som Boeing i sin tid , ""To the women
and men who work in the north sea,
we are with you, all the way".

Til neste etappe i artikkelstafetten
utfordrer jeg
Endre Haukelid fra KI Offshore AS.

PRESSEMELDING

Vigor og Unitek inngér samarbeid.

Vigor har inngitt en lisensavtale med Unitek for bruk av datasystemet EW Industry til intern sveiseteknisk koordinering

og administrasjon av sveiseprosedyrer.

Begge parter er meget forngyd med avtalen og ser et utviklingspotensial for 4 mgte framtidige utfordringer.

Arnt Ragnar Ramsland hos Vigor sier at dette er ledd i en kontinuerlig prosess for a

bli mest mulig effektiv. Programmet vil gjore det enklere 4 administrere de sveisepro-

sedyrene som utvikles og godkjennes i1 konsernet, som jo til tider har fabrikasjon bade
i Kristiansund, Orkanger og Tjeldbergodden. Innfasing av EW-industry vil ogsd veere
en viktig byggestein nar det gjelder kvalitetssikring av sveiseprosessen og en eventuell

EN-729 godkjenning;

Den effektivitets okning vi oppnir skal komme vare kunder og oppdragsgivere til
gode samtidig som dette gjor oss bedre rustet til 4 mote de framtidige krav som
kommer. Ramsland ser pi sikt store muligheter for mer effektiv dokumentdistri-
busjon ved programmet, biade eksternt og internt i bedriften.

Daglig leder hos Unitek Dag Arnfinn Nilsen ser meget positivt pa det samarbei-
det som er innledet ser dette som nok en bekreftelse pa at markedet tar godt i

mot EW Industry.

()VIGOR

Badde Unitek og Vigor har hoy aktivitet og mener at denne avtalen vil fore til synergieffekter for begge parter.
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~finner sprekkene

 Vj er stolte av at @ - et av verdens stgrste selskaper har valgt Hartmann som sin eneste NDT
partner i Norge. Vi har nd overtatt salgs- og serviceansvar for alle GE's produkter, og lagerfgrer

| »det meste bade i Oslo og Bergen. Vare selgere og serviceteknikere har veert pa kurs hos

1 = krautkramer, Hocking og Seifert for 8 kunne gi dere best mulig service. Vi er derfor klare til 8 motta
= © utstyr for service og kalibrering! Nedenfor har vi laget en oversikt over noe av hva vi har 3 tilby:

Kravtkramer Ultralyd ——

b,

Pocket Mike

Enda mer robust

IP 66, helt tett for vann og stev
Nytt LI-ION batteri som gir 14 timer
drift pr lading

Heykontrast fargeskjerm
Bruksomrade -10 til + 60°C
Brukervennlig med bla annet
automatisk kalibrering

USM 35X CL-5
HOCIKJNG Virvelstrom ——

Overflate sprekkontroll
Sveisekontroll

Ledningsevne

Inspeksjon av hull, gjenger og bolter
Brukervennlige

Lyssterk skjerm

Locator 2S5

Y; .
Phasec 2S5

SEIFERT Rentgen ——

Isovolt 160 kv

Digital
CR-Tower




FORD

STRUMENTS

Ingen isotopskifte

Ingen ekstra fraktkostnader
Ingen lekkasjetest

Ingen kalibrering ngdvendig
Rask og ngyaktig méling

5 &rs garanti pa rentgenrgret

2 0 8 8 8 @

X-Met 3000 TX/TXS/TXR Arc-Met 8000

959

For Celenium SE-75
og Iridium 192

UV - MT - PT —

_GBPECTROLINE®

Maximam

DM-365xa

MAGNAFLUX®
Y-6

Kildeexpressen Solvpilen
e Leverer kilder pa deren » Kalibrering og service av NDT utstyr
e Unngar nede-tid pa isotopene « Dekker hele landet
e Sparer tid ved pakking, etc. * Fast pris pr. enhet.
L]

Billigere frakt enn transportfirma

| s
Hartmann Q

www.hartmann.no CAL 029
Oslo: Bergen:
& 23241010 & 55222010
& 23241011 & 55222011

B4 oslo@hartmann.no B4 bergen@hartmann.no




Farlig

Gjengitt med tiffatelse fra Teknisk Ukeblad

sveiseslurv i byggenaringen

Ukvalifiserte sveisere utforer mye arbeid i byggenaringen.
Det er stor fare for at bygg ikke taler det de pa papiret er ment

a tale, og dette kan fore til at bygg raser sammen, advarer

Teknologisk Institutt.

Tekst: Joachim Sechusen

joachim.sechusen@tu.no

Flere aktorer i byggenaringen slir na
alarm om det de mener er uansvarlige
forhold i byggenzringen.

Mens alle stalkonstruksjoner i Nordsjoen
produseres under grundig kontroll, er
situasjonen en annen pa land.
Halvparten av kommunene unnlater 4
folge kravet om a sjekke arbeidet som
gjores i bygg- og anleggsnzringen, hevder
Asgeir Haukaas i Teknologisk Institutt.

- Det er derfor stor fare for konstruk-
sjonsfeil og at bygninger ikke taler det de
pa papiret skal téle, sier han.

- Det er sterke ord. Vet du at bruken av
ukvalifisert personell er utbredt?

- Ja, det vet jeg. De er ofte verken kvalifi-
sert eller sertifisert. Nar man sveiser store
konstruksjoner kan man ta inn hvem som
helst som sier de kan sveise, sier Haukaas.
Han sier videre at sveisesertifikater er sa
kompliserte at mange ikke forstar dem.
Dermed kan en person vise frem et svei-
sesertifikat som gjelder for helt andre
typer materialer eller sveisemetoder.

Daglig leder Dag Arnfinn Nilsen i Unitek
AS, som arbeider med kvalitetssikring og
dokumentasjon av sveising, gir Haukaas
full stotte. - Ja, jeg vet at det brukes ukva-
lifiserte sveisere. Jeg kan ikke tallfeste det,
men jeg vil anta at de aller fleste mangler
sertifisering, sier Nilsen.

Viljen mangler
Nilsen mener at ansvaret pulveriseres.
Hovedentreprenoren skyver det over pa

en underentreprenor, som igjen skyver
det videre. - Det er behov for en oppryd-

12

ning. Var erfaring fra
byggebransjen, nar det
gjelder kvalitetsarbeid

i forbindelse med svei-
sing i stalbygg, er at
viljen til 4 ta tak i dette
mangler, sier han.

- I offshore vet alle
hvilke krav som ma
oppfylles for byggin-
gen starter. P4 land er
entreprenorene mer
opptatt av 4 holde
kostnadene nede, sier
sveiseleder Eivind
Veim i den Haugesund-
baserte bedriften Vetco
Aibel

- Pa land er kvalifiserte
sveiseprosedyrer man-
gelvare. Fi kjenner til hva som er kravene,
eller om det i det hele tatt finnes krav, sier
Veim.

Oystein Loset som sitter i Radgivende
Ingeniorers ekspertpanel stiller seg
undrende til sammenligningen med off-
shore. - Konstruksjoner offshore blir jo
utsatt for andre belastninger enn pa land,
utmatting som resultat av bolgevevegelser
er et ecksempel. Dessuten er det andre
godstykkelser og materialer.

Loset avviser ogsa at det kan vaere tvil om
hvilke krav som gjelder og viser til Norsk
Standard.

Sjekker ikke

Statens bygningstekniske etat kjenner

Bildet gjengitt med tillatelse fra AGA

problemet.

- I prinsippet er kravene til sikkerhet
omtrent de samme i bygg- og anleggbran-
sjen. Men halvparten av landets kommu-
ner forer ikke tilsyn med arbeidene som
gjores. Dermed slipper de som ikke folger
reglene unna, sier assisterende direktor
Gustav Pilgram Larsen.

Han legger ikke skjul pa at mange firmaer
spekulerer i den darlige kontrollen.

Et byggearbeid skal knytte til seg et
eksternt foretak som skal kontrollere
arbeidet.

- Vi oppfordrer kommunene til 4 folge
reglementet, sier Pilgram Larsen.
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Kurssenter
e Akkreditert sertifisering
e 3.partsgodkjenning.

Stein Axel Hjemdahl Per Arvid Lid

Sertifiseringsleder NDT Kursansvarlig
TIf: 982 98 383 TIf: 415 64 561
E-post: stein@eurocert.no E-post: pal@eurocert.no
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Generelt om Stralevern

Tor Bernt Sunde

DE 3 GRUNNLEGGENDE
PRINSIPPER

DEN INTERNASJONALE
STRALEVERNSKOMMISJON
ICRP HAR ETABLERT 3
GRUNNPRINSIPPER FOR
STRALEVERNET.

Mange virksomheter bruker straling til
ulike formal.

1. STRALEBRUKEN SKAL
VARE BERETTIGET

Bestriling av matvarer for 4 forlenge
holdbarheten (eller bestriling av
stokkmaur for bekjempelseav denne)
er ikke berettiget bruk.

Stralebruk for 4 kontrollere kvaliteten
pa en sveist stalkonstruksjon er
berettiget bruk

2. STRALEBRUKEN SKAL
VARE OPTIMALISERT

Bestralingen skal i storst mulig grad
rettes mot det som skal eksponeres,
eks. en sveis. det omkringliggende
miljoet skal beskyttes. bruk kollimator
osv.

Det skal anvendes optimaliserte
teknikker.

3. STRALEBRUKEN SKAL
UTFQORES INNENFOR
FASTSATTE DOSEGRENSER

Fastsatte doschastigheter og arsdose-
grenser skal overholdes.

ARBEIDSINSTRUKS FOR STRALEVERNSANSVARLIG

Skriftlig instruks skal foreligge
for den Stralevernsansvarlige.

Denne skal beskrive plassering i bedrif-
tens organisasjon, funksjon, ansvarsom-
ride, oppgaver m.m.

Stralevernsansvarlig skal

- Sorge for at bedriftens godkjen
ningsbrev fra statens stralevern blir
fornyet i rett tid, dvs. hvert 3. ar.

- Sorge for at evt. endringer i firma
ets struktur, adresse og evt. annet
blir meldt stralevernet.

- Vare bedriftens kontaktperson mot
Statens Stralevern, ogsa i forbin
delse med uhells-behandling og

organisering av dosimetritjenesten.

- Sorge for at bedriftens strdlevern er
i henhold til gjeldende lover og
regler for stralevernet

- Sorge for at det eksisterer et system
for kvalitets-styring/ internkontroll, dvs.
blant annet at bedriftens prose

dyrer er oppdaterte og i aktiv bruk.

- Sorge for rett bemanning til enhver
tid, at disse har rett kompetanse og
god kjennskap/opplering pa bru
ken av radiografiutstyret.

- Sorge for at utenlandske operatorer
har norsk akkrediterte straleverns-
sertifikater.

- Sorge for at anskaffelse av radio-
grafikilder blir meldt til Statens
Stralevern og at dette samt verne-
og sikkerhetsutstyr blir registrert,
regelmessig vedlikeholdt og kali
brert der det er krav til dette.
Dokumentasjon skal foreligge.
defekt utstyr skal merkes tydelig,
fjernes/taes ut av bruk.

Det skal til enhver tid vare
tilstrekkelig med utstyr i forhold til
arbeidsoppgavene.

- Serge for at ved auksjon, kjop i
utlandet eller ved annen anskaffelse
av radiografiutstyr at dette meldes
til Stralevernet.

- Avhendelse av radiografikilder skal
straks rapporteres til stralvernet.

- Sorge for at det til enhver tid fore-
ligger en oppdatert oversikt over
bedriftens radiografi-kilder og kilde-

beholdere av utarmet uran.

- Serge for et program for et optima
lisert strilevern og at bruken skjer
innenfor fastsatte dosegrenser.

- Serge for at stralebruken /stralever
net blir tatt med i planleggingen av
storre radiografi-prosjekter. rapport

sendes til Statens Stralevern

- Sorge for etablering av en bered
skapsplan med opplering/evelse i
bruken av denne.

- Serge for etablering av gode rappor
teringsrutiner

- Serge for etter behov, nedvendig
informasjon til bedriftens forskjelli
gearbeidsgrupper om radiografiar
beidet og strilevernet

- Holde érlige ovelser

- Serge for at bedriften ved behov
har kvalifisert personell for trans
port av radioaktivt materiale, dvs
gyldig adr k1.7 kompetansebevis.

- Sorge for at bedriften har en
sikkerhets-radgiver knyttet opp mot
transport.

Bruke sjekklister for 4 kvalitetssikre
egne arbeidsoppgaver.

Som vi ser sa har arbeidsoppgavene
til den stralevernsansvarlige person
okt betraktelig.
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Radiografiens dag - Hegskolen i Gjovik

v/Frode Hermansen

Hogskolen i Gjovik arrangerte
Radiografiens dag den 2. november
2005, og i den forbindelse var NDT
foreningen invitert til 4 holde et fore-
drag vedrerende industriell radiografi.

Studentene ved Gjovik HS utdanner seg
innen medisinsk radiografi, men har alli-
kevel en interesse av 4 vite hva deres fag-
felt benyttes til innen industriell bruk, og
hva som kreves av teknikere som arbeider
innen dette fagfeltet.

Undertegnede hadde pa vegne av foren-
ingen patatt seg 4 holde nevnte foredrag,
og gjorde gjennom en times tid et forsok
pa 4 orientere om hva vire medlemmers
hverdag bestar i, og tok for seg elementer
av de fleste NDT metoder som benyttes i
det daglige virke.

Industriell NDT benyttes til 4 verifisere
at produkter tilfredsstiller kravene som

Radiografer pa besgk i industrien.

er gitt i aktuelle standarder og spesifika-
sjoner; det vare seg kundens krav eller
offentlige sadanne, samt til tilstandskon-
troll og skadeundersokelser.

Med dette som innledning ble det videre
skissert noen av hovedomriadene hvor
vart fagfelt benyttes: Skip; fly; mekanisk
industti; prosessindustti; offshore/ subsea
osvV.

Opplaringskrav og sertifiserings-ordnin-
ger iht. EN473/ Notdtest og ansvar/
begrensninger innen niviene ble skissert.

Tiltross for at det var radiografiens dag
som ble arrangert, sa ble ikke sean-

sen utelukkende viet denne metoden.
Muligheter, begrensninger og anven-
delsesomrader for rentgen-, ultralyd-,
magnetpulver- og penetrant-proving ble
beskrevet som en del av foredraget.

Rontgendelen fikk allikevel sin fortjente
plass i sammenhengen sammen med stra-
levern, og produkteksempler samt feilek-
sempler ble presentert i slides.

Foredraget avsluttet med en sporsmals-
runde, og det viste seg at de fleste spors-
mailene dreide seg om mulighetene for
arbeid innen industriell sektor. Elevene
ved skolen har jo en hoyskoleeksamen

a vise til ved avsluttet studium, og derav
selvsagt reduserte krav til opplering og
erfaring;

Det totale inntrykket undertegnede fikk
gjennom dette var at det var en viss inter-
esse 4 spore for 4 "konvertere" til indus-
triell sektor i stedet for 4 satse pa medi-
sinsk sektor (eller kanskje ganske enkelt 4
ha flere ben 4 sta pa).

Besgk fra Sykehuset Innlandet p4 Nammo Raufoss

Tom Snipstad

Hogskolen i Gjovik arrangerte i november
2005 et miniseminar kalt ""Radiografens
dag".

NDT foreningen var bedt om 4 holde et
innlegg pd dette seminaret og styremedlem
Frode Hermansen utforte oppdraget.

Hermansens innlegg belyste den industriel-
le siden av radiografipreving og ogsa andre
metoders betydning, samt personellkrav og
sertifiseringsnivaer.

Interessen for industriell radiografi var
stor og mange medisinske radiografer er
nysgjerrige pa hvordan industrien arbeider
med radiografi samt hvordan mulighetene
for 4 fi arbeid innen industriell sektor for
personell med denne type kompetanse.

I etterkant av seminaret mottok jeg en
hyggelig henvendelse fra radiograf Torfinn
Korsvold fra Sykehus Innlandet Gjovik
som forespurte om det var mulig 4 komme
en tur bade for 4 snakke litt samt 4 kunne

NDT Informasjon nr. 1 - 2006

Kristiansen og Korslund foran 450 &1 CP realtimeanlegg for inspeksjon av rakettmotorer.

Litt enklere a bebandle «pasienten» i industrielle anlegg enn det er i medisinske.

Vi hadde vel ikke folt oss sa komfertable hvis vi entret rontgenavdelingen pa sykebuset og i stedet for a legge oss
pa et bord ble plassert i staende stilling og rotert rundt var egen akse et X-antall ganger, eller ...?
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OLYMPUS

Your Vision, Our Future

Innovation in NDT"

Det komplette ultralydinstrument

EPOCH XT

EPOCH XT Kraftfull, portabel og
EGENSKAPER: : robust!

e Lettivekt (1,95 kg)

r=yPaNanETRICS-NoT EPOCH XT | Den nye EPOCH XT
er konstruert for stor

: : fleksibilitet innen
e Li-lon, NiMH eller — 15 ! ultralydmaling og for
alkaliske batterier [ B bl . i bruk i ekstreme miljoer.
' ERE o I Instrumentet er klassifisert

¢ LCD fargeskjerm

* Fleksibel alfanumerisk . ' for & kunne benyttes
datalogger med rutenett .- e 2 under alle vaerforhold.

i i Bruksomradene kan derfor
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fuktige miljoer offshore til

stovete orkenomrader.

* Mange applikasjoner: .
Dynamisk DAK/TVG, T —
AVG, korreksjon for < —
buet overflate, AWS

D1.1/D1.5, Justerbar PRF For mer ipf(?r_masjon om
fra 10 Hz til 1 KHz EPOCH XT se

www.olympusNDT.com
e Mulighet for

kommunikasjon med
PC via programmet
GageView Pro

= Tilfredsstiller EN-12668

® Forseglet for toffe forhold

® Dynamisk DAK/TVG er standard
= Mange valgfrie batterilgsninger
= USB-tilkopling (host & client)
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se pa hvordan Nammo Raufoss benytter
seg av radiografi i industriell sammenheng,
Dette hortes spennende ut og kalenderen
ble gjennomgatt og tid for besoket avsatt.

Primo februar ble besoket arrangert og

fra Sykehuset Innlandet Gjovik kom
Radiografene Torfinn Korsvold og Catrin
Kiristiansen - begge nyutdannede radiogra-
fer med litt i overkant av 1 ars praksis etter
endt utdannelse - og ansatt som radiogra-
fer ved rontgenavdelingen.

Felles for de begge var at de "aldti" hadde
hort om NDT og industriell bruk av radio-
grafi, men at interessen for dette ble vek-
ket gjennom Frode Hermansen's innlegg
pa seminaret.

Under besoket pda Nammo Raufoss, ble
forst bedriften og dens produktportefolje
presentert for vi gikk over til NDT.

Nammo Raufoss produserer forsvarsmate-
riell og dette er produkter som er underlagt
strenge krav til kvalitetssikring og kvalitets-
kontroll.

NDT benyttes pa ner sagt alle produkter
og i varierende grad med bruk av en eller
flere NDT metoder og teknikker.

Radiografi var naturligvis hovedtemaet for
samtalene under besoket og det er flere
likhetstrekk med utforelsen, mens det for
det rent billedtekniske og krav til billed-
kvalitet, sertifisering/kalibreringer (pro-

sess-oppfolgning) av utstyr nok er slik at
industrien har strengere krav, bla. ved bruk
av penetrametere.

Utdannelseskrav og kompetanse innen
medisinsk og industri ble et naturlig tema
og det er klart at det er en betydelig for-
skjell pa kravene til kompetanse.

Innen medisinsk sektor er kravene i korte
trekk allmenn studickompetanse, deretter
3 érig hogskole hvorav 1 ar er praksisplass
med utplassering pa radiografiske avde-
linger, mens det innenfor industrien ikke
stilles krav til realfagskompetanse men
derimot «bare praksis og noen timer med
faglige rettede kursy.

Etter en tid med litt prat omkring lost og
fast innen bade medisinske og industriclle
"kontroller" var det tid for en kort omvis-
ningsrunde i Nammo Raufoss sine NDT
lokaliteter.

I NDT avdelingen’s hovedbygg er det i
tilegg til lokaler for utforelse av Ultralyd,
Magnetpulver, Penetrant og Virvelstrom
ogsa 2 rontgenceller med h.h.v. ett 320 kV
CP anlegg og et 225 kV CP anlegg.

Begge disse rontgenanleggene er tilpasset
for konvensjonell radiografi med film.

I tillegg er 225 kV CP anlegget tilknyttet
et realtime anlegg med 5 CNC styrte akser
og billedbehandlingsprogrammer hvor det
kan utfores tilleggsanalyser av produkter til
inspeksjon/kontroll.

Dette anlegget er for tiden under oppgra-
dering til Computer Tomogtaf..

|| r'
]
o
1

Kristiansen og Korslund folger interessert med mens ultralyd-operator Per Olav Evenrud (med ryggen 1il) forkla-

rer bruk av ultralyd som inspeksjonsmetode for delamineringskontroll.
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NDT avdelingen har ogsd inspeksjonsloka-
liteter og inspeksjonsutstyr utplassert i de
enkelte driftsavdelinger. innen bedriften.

I en av disse avdelingen ble det anledning
til 4 foreta et besok og dette ble i rakett-
motoravdelingen.

I denne avdelingen er det stasjonert to
rontgenanlegg i egne stralesikre bunkere.
Begge er 450 kV CP systemer og det ene
anlegget er tilknyttet et realtime anlegg for
inspeksjon av rakettmotorer.

Dette RTR systemet er et 12 akset CNC
styrt anlegg med digitale billedbehandlings-
program og dokumentasjonssystemer og
er dimensjonert for produkter med vekt
opptil 300 kg, diameter 400 mm og hoyde
inntl 2800 mm.

Ved virt besok pagikk det inspeksjon av
en 5» rakettmotor og temaet for inspek-
sjon var kontroll av isolasjonsbelegget inne
i motoren for fylling av drivstoff.

All rapportering etc. skjer elektronisk og
dokumentasjon blir lagret og distribuert
digitalt. og det er i store trekk likt med det
som gjores ogsa i nyere medisinske ront-

genanlegg,

Ved oppsummering av besoket uttrykte
bade Kiristiansen og Korsvold at dette
hadde vart meget interessant og at den
industrielle sektoren innen bruk av radio-
grafi var nok vel sd interessant som den
medisinske.

Det var to meget interesserte unge men-
nesker som stilte en mengde interessante
sporsmil omkring hvordan arbeidet i
industrien foregikk med bl.a. NDT.

Vi hdper at sporsmalene ble besvart og

at kanskje en gang i fremtiden kommer
medisinsk utdannet radiografer i indus-

trien, hvem vet?
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Design: DNVE Graphic Communications

Radiography without interference wi er operations

¢ Barriers can be very close to radiationt s6urce - one metre or less — easier to monitor

® No requirement for personnel evacualions or plant downtime — does not cause disruption

® Source does not leave the safety of the container whether in panoramic or directional modes
¢ Selenium isotop — improved image quality compared to Iridium

® Nucleonic controls unatfected

* Very effective for corrosion monitoring profile radiography

e Used succesfully by DNV at several offshore installations in Norway since 2000

GammaBlok

¢ New plastic based attenuating material -
GammaBlok — user friendly — non toxic

* Effective attenuation of gamma and x-radiation

® CammabBlok Sheath available 1o atenuate
radiation from projection guide tube during windout

e Can be permanently installed

GammaBlok

Creating a SAFER Working Environment
Winner of UK Department of Trade and Industry SMART Award

SafeRad services in Scandinavia is provided by DNV
DNV Inspection Management, Bjergstedveien 1, PB 408 4002 Stavanger

Contact persons:

Ishbel Macdonald, no: +47 51 50 61 85, e-mail ishbel.macdonald@dnv.com
Frode Wiggen, no: +47 51 50 61 75, e-mail frode.wiggen@dnv.com

MANAGING RISK

DNV

HES



Nettguiden; Inspeksjonsbedrifter.
Kontakt editor@ndt.no for tilbud.
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PRODUKTNYTT

Ny hardhetsmaler

Pr OCE( i Sveits lanserer na en ny hardhetsmaler med patentert lade- og startmekanisme.
I Equotip Piccolo utloses slagstiften for maling og lades for neste test i én eneste bevegelse. Det lille hendige instrumen-
tet veier bare 110 gram og storrelsen gjor at man kommer til for testing pa de vanskeligste steder.

Automatisk deteksjon og kompensasjon for slagretningen gir noyaktige resultater som vises i et stort hoy-kontrast
LCD-display.

Equotip Piccolo maler hardheten i Leeb (HL) som er forholdet
mellom returhastighet og slaghastighet ved maling, standardisert i
henhold til ASTM A956-02. Denne HL-verdi konverteres enkelt
til enskede standarder som HV, HB, HRC, HRB, Rm eller HS.

Intern datalagring av 2000 malinger inkludert tidspunkt og statis-
tikk som senere kan overfores til PC via USB-kabel og bearbeides
i medfolgende programvare.

Mileren drives av et Li-lon batteri som har kapasitet til 20.000
testinger. Batteriet lades via USB-kabelen.

Equotip Piccolo er klargjort for integrering i automatisk testing.

Fa nermere informasjon hos Holger Teknologi as, 23 16 94 60 eller www.holger.no
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“STRALING I FOCUS”

Om stralekilder i skrapmetall,
og arsdosestatistikk.

Tor Wobni

Statens stralevern

Strdlekilder i skrapmetall

Pa Nivd-3 seminaret som ble arrangert i
fjor host presenterte undertegnede noen
helt ferske opplysninger om kilder funnet
i skrapmetall i Mo i Rana.

Denne saken har siden hatt betydelig fokus,
og straks for jul sendte Stralevernet ut fol-
gende pressemelding i sakens anledning.

Pressemelding datert 23/12-2005.

""Statens stralevern har mottatt
opplysninger om at de radio-
aktive kildene som ble funnet i
skrapjernshandteringen til Fundia
Armeringsstal AS i november i ar,
ble solgt fra Institutt for energitek-
nikk til Herens hovedarsenal pa
Jorstadmoen i 1984.

Statens stralevern har bedt
Forsvarets logistikkorganisasjon
(FLO) om en redegjorelse for
saken.

Gjennom identifikasjonsnummeret pa
kildene er 15 av de 16 kildene som ble
funnet ved Fundias anlegg ved Mo i Rana
identifisert til 4 veere kilder som ble solgt
til Haerens hovedarsenal pa Lillechammer,
na underlagt Forsvarets logistikkorganisa-
sjon (FLO).

Statens stralevern har ni bedt FLO

om en redegjorelse for hvor mange kil-
der som har blitt innkjopt av Harens
Hovedarsenal, hvor mange kilder som

er avhendet, og hvor mange kilder FLO
fortsatt besittet.

Strilevernet har ogsa bedt om en nerme-
re redegjorelse for hvordan de identifiser-
te kildene har kunnet havne i skrapjerns-
héindteringen hos Fundia, og ikke avhen-
det gjennom de kanaler som skal benyttes
ved avhending av radioaktivt avfall.
Forelopige undersokelser som Fundia og
Strilevernet har gjennomfort tyder ikke
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pa at enkeltpersoner har blitt eksponert
for unormalt hoye striledoser.

Statens strilevern ser alvorlig pa slike
typer hendelser der radioaktive kilder
kommer pa avveie pd grunn av risikoen
for eksponering av personer, og vil derfor
forfolge saken."

Arbeidet med oppsporing av eventuelle
kilder pa avveie foregar fortsatt.

Kilder pa avveie har generelt en stygg
tendens til 4 havne i skrapmetall, og
internasjonalt har det vert flere vel-
kjent saker.

- I november 2000 ble alarmen i et
fransk kjernekraftverk utlost av en
arbeider, som man altsa forst trodde
var kontaminert av radioaktive stoffer.

Strilingen viste seg 4 komme fra len

ken pé klokken.

Det viste seg etter
at lenket

inneholdt sma

mengder Co-60, og

klokken var impor

hvert

tert fra Hong Kong

Hendelsen utloste
en global jakt pa
kontaminerte klok
ker, men ingen
flere klokker ble
funnet.

Videre ettersoking
sporet metallfor
sendelsen tilbake til
Kina, der det viste
seg at en striletera
pikilde var smeltet
ned- og man fant
100 kg kontaminert :
stal ved dette smelte- '
verket.
I mai 1998 ble en

Cs-137 kilde smeltet
med annet skrapmetall i

Statens
stralevern

ned sammen

Spania. Aktiviteten ble fanget i samm

men med 270 tonn stov i stovfiltersy
stemet, og utgjorde et betydelig
avfallsproblem.

Hendelsen medforte minimale helse
skader, med 6 personer med svake Cs-
kontamineringer.

Kostnadene for oppryddingen var
imidlertid kolossale, og bedriftens
totale kostnader ble beregnet til 25
mill. US$.

Spesielt synes gamle Co-60 kilder som
har vert brukt til kreftbehandling 4 -
havne som skrapjern.

Den siste ulykken sa langt skjedde i

Thailand i ar 2000, der en utrangert
terapikilde havnet hos en skraphand
let.

Her ble den demontert, og skjerm-

ingen ble skaret opp med en sveise-
flamme.

Personene som var involvert ble ett

= i all. I
Gamle Co-60 kilder som har vart brukt il kreftbehandling synes d ha
en tendens 1il d havne som skrapjern.
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erhvert syke, og etter 17 dager ble de
diagnostisert som straleskadde.
Ulykken resulterte i skader pa 10 per
soner, hvorav 3 dede i lopet av de to
pifolgende manedene.
Den aktuelle terapikilden var merket
med strilingspropellen, men symbolet
ble ikke gjenkjent av de impliserte.

I internasjonal sammenheng har det
vart diskutert 4 lage et nytt standard
varslingskilt for radioaktive kilder - pa
det forslaget jeg har sett, ser vi en stili
sert tegning av personer som laper

bort fra et objekt som sender ut stréler.

Radiografikilder har heldigvis ikke hatt
noen stor tendens til 4 havne som skrap-
metall, selv om de jo kan komme pa
avveie pa annen mite.

Dosestatistikk.

I nedenforstiende figur er vist gjennom-
snittsdosen for ulike yrkesgrupper for

arene 2003 og 2004, for de personer som
har fatt minst én registering storre enn 0.

Som det sees er gjennomsnittsdosen i
underkant av 1 mSv, med en svak okning
fra 2003 til 2004.

12004 ble 766 industrielle radiografer
doseoverviket, hvorav 658 ikke hadde
noen registrert dose i lopet av édret.

Det angitte gjennomsnittet for 2004 gjel-
der altsd for de 108 operatorene som har
fatt registrert striledose.

I tabellen til hoyre er det vist andre data
fra Stralevernets dosestatistikk for 2004,
ogsd sammenlikninger med globale gjen-
nomsnittstall.
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D>0 betyr altsd gjennomsnittsdosen for

personer som har fatt minst en registre-

ring storre enn 0,0 mSv

ﬁ‘.' ) Dosestatistikk - 2004
Arbeidstaker- |Verden [1991.1994) Norge [2004)
arippe ] n=0 ] n=0
Radialog 05 mSw 134 mSv (225 mSv | 594 mSv
Tannlege 0,06 mSy 088 mSv (0 o
Velerinermed |0,18 mSv (052 mSv |0,07 mSv | 0,93 mSwv
Ind.radiografi 1,58 mSv |3,17 mSv |0,14 mSv | 0,99 mSv
Kosmigkstrdl |3 mSw 15.25
Flyp mSv
Nuklear ind. 14 mSv 27 mSw 13 mSv |28 mSv

TUR MED HURTIGRUTEN FRA BODO TIL NDT
KONFERANSEN 2006 - TROMSO

I forrige utgave av bladet ble det
annonsert for at de som var intet-
essert kunne bli med hurtigruten
MS Vesterilen fra Bode den 20 mai
kl. 15.00 med ankomst Tromsg 21.
mai.kl. 14.30.

Tilbakemeldinger fra medarrangor
Asbjorn S. Solli tyder pé at dette et tiltak
som tydeligvis har fenget mange.

Innen fristens utlop hadde si mange som
ca. 30 stk. meldt seg pa.
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Solli sier videre at
det finne planer for
litt av hvert biade ved
ankomst Bodo (hvis
tiden tillater det og
deltakerne ankom-
mer tidsnok) og ikke
minst pa selve bt
turen.

Vi ensker God tur.

EEEEERE sEEEEEEE
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Nammo Raufoss NDT-laboratorium

DIN PARTNER FOR I\
VERIFISERE KVALITET

V| forstar behovet for kvalitet og med var kompetanse innen

ikke-destruktiv prgving forsikrer vi at prgving / inspeksjon

blir utfgrt etter kundens krav.

Personell er sertifisert i h.t.
NS-EN 473 og National American
Standard 410.

Nammo Raufoss innehar falgende
kvalitetssertifiseringer:

1S0O 9001, 1SO 14001 og AQAP 110

Vi utfarer preving / inspeksjon av
bl.a. lettmetaller, sveis i stal,
aluminium og titan, elektronikk,
stapegods, keramikk, trykkpakjent
utstyr, rer, maling

av tykkelser, etc.

Vare fasiliteter og previngsutstyr
er tilpasset et stort mangfold av
produkter. | tillegg kan praving /

inspeksjon utfgres hos kunde.

NDT LABORATORIUM Nammo Raufoss AS P.O. Box 162 2831 Raufoss
TUf: 901 61 314, 976 96 478, Faks: 61 1529 33

www.nammo.com ndt@nammo.com



GE
Inspection Technologies

Time > money

When time is worth more than money

Introducing the Everest
XLG3™ VideoProbe®—
today's smartest video
borescope. Engineered
to meet your need

for a highly productive,
remote inspection solution,
the Everest XLG3 features:

m Interchangeable probes at the handpiece

m Bright, crisp images for improved defect identification

m On-board DVD/CD drive for real-time recording

m Compact, portable, fully integrated system

m Integrated battery/UPS, remote control, USB, internet connectivity

imagination at work
GE Inspection Technologies, 1369 Stabekk, stale.vonkrogh@ge.com

Distributer i Norge: Dacon AS. TIf. 67 53 19 50 WON




NDT-KONFERANSEN 2006, TROMSO 21 - 23 MALI
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Konferansehotellet;

Rica Ishavshotel

Hotellet ligger sentralt til 1 sentrum av
Tromso, beliggende pa kaikanten strek-
ker hotellet seg utover i Tromsesundet
med flott ustikt over havneomradet,
Ishavskatedralen og Tromsdalen

Rica Ishavshotel er et av Nord-Norges mest spen-
nende konferansehotell. Hotellet ytterst ved kaikan-
ten disponerer meget gode kurs- og konferansefasi-
liteter 1 lyse, vennlige lokaler 1 alle storrelser
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Sendag 21. mai
17.00-18.30  Registrering
18.00 Arsrmghe
20,00 Festmiddag

Mandag 22. mai

0815 Reglstrering
08.50 Apning
Prasidant Rune E. Krgfiansen

09.00 Perspektiver for olje- og gassutviklingen | nord
- Snavit, Golatl
- fremitidig lete- og ubvinningsaktivitet
- samsgill mellom fisk og ofeaktivitat
- wa skjes maol Bussiand
Arvid Jensen, Bedriftskempetanse AS

03,45 Kaffepause med besak pa utstilling
1045 Aktivitet | Nordomradene

Et hav av muligheter for norsk leveranderindustri
Knut Aanefand, TBL

11.30 Utfardringer i forhald til miljafulbygging
Steinar Lem, Fremiiden i vére hender

1215 Lunsj

1315 Den menneskelige lakloren

- hvorfor oppstar menneskelige feil?
- hvordan kan de unngas?
Tore Tunhaim, STS

14.00 Shell's Recent Experlences with Materials Selection,

Fabrication and NDE For Subsea Applications

- mataerial selection for flowline and manifoil piging

- fabrication of the chesen matedials and how this relates to
material choice and subsequent NOT

- devalopment and use of NDT for specific matedals, looking
at both solid CRA and clad oplions

- use of ECA 1o derive NOT acosplance criteria

Bruce Cowe, SHELL

14.45 Besck pa utstlilingen

18.00 NDT-konferansens hyggekveld der vare sponsorer
inviterer til et glvende samvasr

PROGRAM

Tirsdag 23. mai
09.00 Fjernstyrt inspeksjon og aliping
= autornatisert vinvelsirempraving
sprakker funnet mad vinvelstram kan sé fjemnes med
reparasjonssliping
erfaringer fra Nordsjeean
Arnfinn Hansen, Force Technology Norway

09.45 Uttordringer ved sveising og kontroll av
ferritisk/austenitliske materialer
- opplalging av sveiseutiorelser
- svalseparamete (heal inputfugegeometri o.a.)
- MDT
- desgn
Owve Egil Kieivenes, DNV

10.30 Besok pa utstillingen

1130 Akseptkriterier for austenittiske materialer
= grunniag for bestemmelse
- hwa akyldes forskjeller | akseptkriteriar?
- ulfordringerfproblemstillinger med NOT
Geir Yndastad, AGR EmiTaam

1215 Lumsj

13.15 Miljeboringer — null fysisk utslipp
Risarless Drilling — kvalifisening av teknologl for retur av
boreveeske og kaks
= Null utslpp — visjon eller viekelighe!?
Foreleser fra AGR Subsea

14.00 Bindingstid til arbeidsgiver i forbindelse med
utdanning/seriilikater
- ef dette lovig
= | hvllken wistrekning forekommer det
- lsringer
- elendomaret! 1l sertifikat
- reghas 10T innlasning
Junist fra arbeidsiived
14.45-15.00
Avslutning
President Rune E. Krisiansen

N

NDOT-KONFERANSEN 2006
Mo Forening for Ikke-destnubay Proving 4
34 den irige NOT-koraranzan a

2, 54 | i er det derior
1 Fica Ichaverated,

g iy ertaringar
ot i som warlig
&N roRke leweranconm

wen dar o wring, pro-
duktimroll, skoimvor, konsukt at, tersl shar & holte seg imforment om
den swie utviking pd omriget.

e, der blort anvet
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Tf()ms Q, Rosenes by

Noe bakgrunnsinformasjon om
Tromse kan kanskje vaere nyttig for
mange av konferansedeltagerne til
arets NDT konferanse.

Vi sakser litt fra Internett og finner fol-
gende om Tromse (Nordens Paris)

Tromso og Lyngen!

Pa nesten sytti grader nord, fire dagers
seilas fra Bergen og knappe to flytimer
fra Oslo, Murmansk eller Longyearbyen,
péa hoyde med nordkystene av Alaska og
Sibir, mellom skjargard, fjorder og spisse
alpetopper finner du
Tromse. Porten til
Ishavet og hovedsta-
den i Nord-Norge.
Allerede for 100 ar
siden ble besokende
overrasket over 4
finne kultur, dndsliv
og arets mote sd langt
mot nord, og ga byen
navnet Nordens Paris.

Ogsa i dag lar beso-
kende seg sjarmere

av byens patriotiske,
lydsterke og imote-
kommende innbyg-
gere, av et historisk,
kompakt og karak-
teristisk bysentrum,
av et levende, aktivt
kulturliv gjennom
hele aret, av nordlys,
morketid og midnatts-
sol, av spennende
attraksjoner, fine utfluktsmuligheter og
masse var.

Komplett blir opplevelsen imidlertid
forst nar du forlater byen og besoker

de 1800 meter hoye Lyngsalpene i ost,
drar pa oppdagelsesferd i oyriket ut mot
Atlanterhavet, opplever frodige jord-
bruksbygder under bratte fjell og lerer
mer om norsk, samisk og kvaensk kultur.

Fakta
Tromso er Nordens storste by nord for
Polarsirkelen, og har verdens nordligste

NDT Informasjon nr. 1 - 2006

universitet, olbryggeri og domkirke. Byen
lever av undervisning, forskning, adminis-
trasjon, fiskeeksport og satelitteknologi.
Sentrum i nord har 62 000 innbyggere, og
kommunen er 2 558 km?2 i utstrekning,
Vel 50 000 bor i sentrum, de ovrige i spredt-
bygd strok over hele kommunearealet.

Historie

For ca. 10 000 ar kom de forste men-
neskene til Tromse og Lyngen, og samisk
kultur gar minst 2000 ar tilbake. Fra 3-
400-tallet av er ogsd skandinavisk sprak
og kultur til stede, og fra 1700-tallet opp-

lever Lyngen innvandring fra Finland.

Tromse by ble grunnlagt i 1794.

Fra 1850-tallet var byen sentrum for
ishavsfangsten i arktiske strok.

Tidlig pa 1900-tallet opplevde byen a bli
utgangspunkt for en rekke ekspedisjoner
til arktiske og antarktiske strok, noe som
gav byen tilnavnet Porten til Ishavet.

I drene etter 1960 har Tromso opplevd
en enestdende vekst i befolkningen, som
blant annet skyldes etableringen av insti-
tusjoner som Universitetet i Tromse og
Norsk Polarinstitutt.

Klima, midnattssol og merketid

Til tross for beliggenheten langt mot
nord nyter Tromso og Lyngen et moderat
havklima.

Den korte sommeren byr pa alt fra +5
grader og regn til 28 varmegrader og
glimrende badevann for den uforferdede.
Tromso har en kulderekord pa -18C, og
gjennomsnittet er pa lunkne -4,4 i januar,
men til gjengjeld er det ofte mye sneo.
Midnattssolen er synlig fra ca. 21. mai til
ca. 21. juli. Mellom 21. november og 21.
januar forblir solen under horisonten hele
tiden, og vi har morketid. Likevel blir det
ikke helt morkt midt pa dagen, lyset og

Bildet er giengitt med tillatelse fra Destinasjon
TROMSO as

fargene pa himmelen er utrolige nir varet
er godt.

Redaksjonen haper at alle konferansedel-
takerne har fatt tilfredstilt sitt behov for
noe informasjon om byen og onsker alle
velmott til Tromse og til arets NDT begi-
venhet; NDT konferansen 2006.
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Standard Norge komité K-58

Standardiseringsarbeid innen NDT

Statusrapport fra komitéen v/ Peer Dalberg

Standard Norge har ulike komitéer som skal folge opp
standardiseringarbeid for forgir i Europa (CEN). K-58 er
navnet pa den komitéen som dekker NDT. Komitéen har i
ar 2005/2006 fortsatt arbeidet med til 4 oversette nye EN-
standarder innen NDT til norsk. Responsen fra dere bru-
kere er at vi trenger standardene oversatt til norsk.

K 58 komitéen pr idag:

Per Kristian Lesund, Standard Norge, sekreter

Peer Dalberg (formann), FORCE Technology Norway
Jonny Hammersland, AGR Emi Team

Arve Hovland, Anko

Ornulf Kiserud, Rontgenkontrollen

Tom Snipstad, Nammo Raufoss

CEN /TC 121 SC 5B (NDT Sveis) og
CEN /TC138 (Generell NDT)

Flete og flere Europa-standarder (EN) er na utgitt som Norsk
Standard med béde engelsk og norsk tekst.

Status er:
Standarder som er ferdig oversatt og utgitt.

1) NS-EN 444 Generelle prinsipper for radiografiproving,
2) NS-EN 473 Personellsertifisering;

En revisjonsprosess er pa gang.

En liste med innkomne kommentarer er tilgjengelig.
3) NS-EN 571-1 Penetrantproving. Generelle prinsipper.
4) NS-EN 970  Visuell Inspeksjon.
5) NS-EN 1289 Penetrantproving av sveis. Akseptkriterier.
6) NS-EN 1290 Magnetpulverproving av sveis.

7) NS-EN 1291  Magnetpulverproving av sveis. Akseptkriterier.

8) NS-EN 1330-01 Terminologi. Liste over generelle termer

PRESSEMELDING

Akkreditert kalibrering

AS G. Hartmann er - som ett av fa selskaper i Norge - sertifisert fra Norsk
Akkreditering til 4 utfore akkreditert kalibrering pd bestemte fysiske storrelser.

Hartmann har tillatelse til 4 utfore akkreditert kalibrering pa kraft (strekk/trykk),
alle hardhets storrelser (HV, HR og HB) og slagpendel (charpy).

I tillegg til Hartmann er det kun Det Norske Veritas som har en

tilsvarende akkreditering.

Var servicetekniker 1 Bergen, Tore Steffensen reiser rundt i Norge og utforer
akkreditert kalibrering pa universal testemaskiner, hardhetsmalere og slagpendler.

Han gjor ogsa litt forebyggende vedlikehold og direkte service dersom vi har

mulighet til det.
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9) NS-EN 1330-02 Terminologi. Termer for ikke-destruktive

provingsmetoder

10) NS-EN 1330-03 Terminologi. Termer for radiografiproving

11) NS-EN 1330-05 Terminologi. Termer for virvelstrom
proving
Er under revisjon (prEN 1330-5)

12) NS-EN 1435 Radiografiproving av sveiseforbindelser

13) NS-EN 1711 Virvelstromproving av sveis

14) NS-EN 1712 Ultralydproving av sveiseforbindelser.
Akseptkritetiet.,

Er under revisjon (prEN 1712)

15) NS-EN 1713 Ultralydproving.

Karaktetiseting av uregelmessigheter i sveiset.

16) NS-EN 1714 Ultralydproving av sveiseforbindelser.

17) NS-EN 12517 Radiografisk proving av sveis.
Akseptkriterier.

Er under revisjon, og heringsperioden er avsluttet (prEN 12517).
Forslag om 4 dele den i 2 deler ved 4 skille ut aluminium

18) NS-EN ISO 3059  Betrakningsforhold (MT/PT).

19) NS-EN ISO 12706 Terminologi. Penetrantproving
20) NS-EN 13018 Visuell inspeksjon. Generelle prinsipper.
Standarder som er ferdig oversatt og som er under utgivelse.

21) NS-EN 1330-04 Terminologi. Termer for ultralydproving

Er "pa vent" hos Standard Norge

22) NS-ISO 10042
buesveiste forbindelser i aluminium.

Kvalitetsnivéer for uregelmessigheter i

23) NS-EN 12062
metalliske materialet.

NDT av sveiser. Generelle regler for

Standarder som er under bearbeiding av oversettelse

24) NS-ISO 5817 Kvalitetsnivéer for uregelmessigheter i
buesveiste forbindelser i stal
Arbeidet med denne standard er overtatt av komité K-67

25) NS-EN 1779 Lekkasjeproving.

26) NS-EN 14127 Tykkelsesmiling med ultralyd

Standarder pa prioritetsliste for oversetting

27) NS-EN 1330-08 Terminologi. Lekkasjeproving

28) EN 1330-10 Terminologi. Visuell inspeksjon

29) NS-EN 1435/A1
Endringsblad

Radiografipreving av sveiseforbindelser.
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30) NS-EN 1714/A1
Endringsblad

Ultralydproving av sveiseforbindelser.

Standarder pa venteliste

31) prEN ISO 12707 ~ Terminologi. Magnetpulverproving

32) prEN 1330-07 Terminologi. Magnetpulverproving

Standarder som har fatt utgitt ""Endringsblad Al og A2"

Noen standarder har fitt utgitt et endringsblad (som kalles A1,
A2 etc.). Dette gjelder folgende:

- NS-EN 1289:1998/A1 og 1998/A2
Penetrantproving av sveis. Akseptkriterier.
- NS-EN 1290:1998/A1 og 1998/A2
Magnetpulverproving av sveis.
- NS-EN 1291:1998/A1 og 1998/A2
Magnetpulverproving av sveis. Akseptkriterier.
- NS-EN 1435:1997/A1 og 1997/A2
Radiografiproving av sveiseforbindelser
- NS-EN 1712:1997/A1 og 1997/A2
Ultralydproving av sveiseforbindelser. Akseptkriterier.
- NS-EN 1713:1998/A1 og 1998/A2
Ultralydproving. Karakterisering av uregelmessigheter.
- NS-EN 1714:1997/A1 og 1997/A2
Ultralydproving av sveiseforbindelser.
- NS-EN 12062:1997/A1
NDT av sveiser. Generelle regler for metalliske materialer.
- NS-EN 12517:1998/Alog 1998/A2
Radiografisk preving av sveis. Akseptkriterier.
- NS-EN 473:2000/A1
Kvalifisering og sertifisering av NDT-personell.

Generelle prinsipper

CEN /TC 121 SC 5B (NDT Sveis)

Etter at all offentlig delfinansiering av CEN-komitédeltakelser
falt bort, har ikke K-58 vaert engasjert i noen av underkomitéene
i CEN/TC 121 SC 5B.

NS-EN 473/Nordtest

NS-EN 473:2000 (revidert utgave av EN 473:1993) er oversatt
og utgitt. Notrdtest-dokumentet EN-473/Notdtest Doc Gen
010, fjerde revisjon, 2001-06 er derimot ikke oversatt. EN 473 er
nd i en revisjonsprosess, og mange kommentarer er innkommet.
De er tilgjengelige hos Standard Norge eller NDT-foreningens
sekretatiat.

Samling av NDT-standarder

K-58 har overfor Standard Norge fremsatt et onske fra ND'T-
bransjen om 4 undersoke muligheten for Pronorm til 4 utgi en
bok eller CD med relevante NDT-standarder.

Avventer svar fra Pronorm.
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| v er et komplett dokumentasjonssystem for
IND“SIHY sveise og verkstedindustrien. EW Industry er svert
effektivt og kostnadsbesparende samtidig som det er
meget enkelt a ta i bruk. EW Industry er internettbasert

slik at alle prosjekter er tilgjengelig for ansatte fra hvor
de enn matte befinne seg

produserer og leverer NDT-rapportering
ed full sporbarhet.

har integrert kunde-relasjonssystem
at du kan gi dine kunder optimal oppfelging og

Unitek har siden 1987 levert sveiseteknisk assistanse og effektive informasjons- Adresse: Halvor Heyerdahisvei 48, B626 Mo | Rana
lesninger for sveiseindustrien bade i Norge og internasjonalt. Unitek er internasjonalt I e: Postboks 413, B601 Mo | Rana
markedsledende innen elekironiske systemer for sveisedokumentasjon, NDT og 7519 80 60, Telefaks: 75 19 80 70

sveiseprosedyrer mm, unitek@unitek o WWW.Lnitek.no

UNITEK AS

PRODUKTNYTT

RADEYE G SENTINEL

Stralemaler, pipeteller og personlig dosemeter

e Rask digital stralemaler, pa storrelse med en pipeteller.
Kun 160g.

Robust med nylon hylster for beltebruk.

Lys, lyd og vibrasjonsalarm. Hodetelefonuttak.

600 timers batterikapasitet.

Mileomrade: 0.05 uSv/h - 50 mSv/h.

2 justerbare alarmer.

Akkumulert dose, min/maks dose rate.

Distributor 1 Norge er
AS G. Hartmann tIf 23 24 10 10 og 55 22 20 10
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PRESSEMELDING

Samarbeid om sveisedokumentasjon

Reinertsen Orkanger og Unitek har skrevet under en avtale som innebzrer at Reinertsen Orkanger vil bruke Unitek's
WEB-baserte databasesystem EW Industry for dokumentasjon av sveis i mindre prosjekter.

Reinertsen Orkanger har lang erfaring med produksjon av offshore installasjoner og har ligget lang fremme nar det gjelder 4 ha
fokus pa kvalitetssikring av sveis.

Nar Reinertsen Orkanger velger 4 viderefore dette med 4 bruke EW Industry ser vi det som en bekreftelse for at EW Industry er
markedsledende nar det gjelder behandling av sveisedokumentasjon sier daglig leder hos Unitek Dag Arnfinn Nilsen

Sveisekoordinator hos Reinertsen Orkanger Bjornar Varnes
har allerede merket at dette har vart med pa 4 effektivisere
dokumentasjonen.

En av de storste fordelene er at oppdragsgiverne pi en enkel
mite vil fa den dokumentasjonen de onsker og vi samtidig far
okt konkurransekraft gjennom den effektivitetsgevinst som vi
oppnat.

Dette gir oss den fleksibilitet som vi sett etter spesielt for min-
" dre prosjekt fastslar Bjornar Varnes til slutt.

Bade Reinertsen Orkanger og Unitek har begge okt ordretil-
gang samtidig som de ser at oppdragsgiverne stadig far mer
- fokus pd kvalitetssikring,

Berlin 2006

9" European Conference on NDT
y

organised by

GERMAN
SOCIETY FOR
NONDESTRUCTIVE
TESTING

E F European Federation for
Non-Destructive Testing

NDT

DGZfP eV. » Max-Planck-Str. 6 » 12489 Berlin * Germany

Conference Secretariat: Exhibition Secretariat:
Steffi Schiske Hannelore Wessel

The Event for NDT LI LIamme
September 25-29, 2006
with Exhibition http://www.ecndt2006.info
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Artikkelstafett, 14 etappe

Ast-Tech as

Av Qystein Ferstad:

Fredrikstad Mekaniske Verksted (FMV) anno 1986

Takk for utfordringen Dag, her er vart
bidrag til artikkel stafetten.

Historikk

Ost-Tech as har sin opprinnelse fra tidli-
gere Fredrikstad Mek Verksted. (FMV)

I forbindelse med nedbygging av skips-
veft i Norge pa 80 tallet ble FMV nedbe-
mannet i flere etapper, fra 2500 ansatte
og ned til ca 800 og videre til ca 100.

Det var pa slutten av 80-tallet at sentrale
medatbeidere ved QC avdelingen sluttet
og etablerte Dst-Tech as.

Selskapet forsatte med de aktiviteter som
14 under QC avdelingen.

Dette var blant annet NDT, mekanisk lab,
geometri og oppmailing, samt sveisein-
speksjon.

Selskapet startet med 4 levere tjenester til
den lokale industrien.

Ni etter 18 ar er ovennevnte aktiviteter
stadig kjernetjenester ved bedriften.
Ost-Tech har utviklet seg fra 4 vare et

NDT Informasjon nr. 1 - 2006
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lokalt NDT selskap, til 4 bistd kunder
over hele landet uten begrensning av
Norges grenser.

De siste arene har vi hatt prosjekter i
blant annet Sverige, England, Tyskland,
Polen, Spania, Nederland, Italia og Kina

Beliggenhet og fasiliteter

Selskapet holder til pd det gamle FMV
omridet (Varste) som nd er inne i en
utvikling med nezringspark og butikker, og
Fredrikstads nye storstue for fotball.

For tiden er FMV
omradet 2-delt med
en av Nord-Europas
storste skipsdokker
og gamle sveischal-
ler pd den ene siden
og ny fotballarena
og butikker samt
kontorer pa andre
siden.

Ost-Tech as leier
deler av et bygg
mellom disse omra-
dene. Her har vi

ca 200m? kontorer,
NDT verksted pa ca

Tusenfryd, Ost-tech utforer tilstandskontroll blant annet med virvelstrom.

Qst-Techﬂ'a-'s
——

200 m? og material laboratorium pa ca
150 m?

I NDT verkstedet har vi et eksponerings-
rom for radiografi pa ca 40 m?

Ost-Tech - fakta

- Etablert 1988

- Beliggenhet Fredrikstad, Ostfold

- 14 ansatte

- Omsetning 2005 13,5 mil.

- NTO registrert

- Tillatelse til 4 utfore industriell
radiografi

- Akkreditert material laboratorium

- Eiet av ansatte

Dagens tjenester fra @st-Tech

Ost-Tech er i stadig utvikling og pr.i dag
leverer vi:

NDT- utforelse

Vi dekker alle de vanlige metoder som
rontgen, ultralyd, magnetpulver og pene-
trant, samt virvelstrom.

Dette er tjenester vi i hovedsak leverer til
vart lokale marked i @st- Norge.

Vire kunder er mekaniske verksteder og
industriror-selskaper som leverer til off-
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Bilde av off-shore sub sea med umbilicals, hvor Ost-Tech utforer materialteknisk proving av prosedyrer og
produksjonsprover.

shore og prosessindustri.

Noen av vare mest kjente kunder er
Nexans i Halden, hvor det blir produ-
sert umbilicals for offshore subsea og
Tusenfryd, forneyelsespark utenfor Oslo

NDT -radgivning

Med bakgrunn i at vi faktisk er flere ans-
atte som et Niva 3 enn Niva 2 i bedriften,
har vi flere oppdrag der vi er engasjert
som radgivere eller som 3.part. Vire
kunder innenfor dette omradet er typisk
byggherrer eller konsulentfirmaer.

I forhold til Niva 3 kompetanse dekker
vi selvsagt alle metoder og vi er 6 stykker
med Niva 3 kompetanse og med samlet
erfaring pa over 100 ar.

Noen av vare kjente kunder er bla.

Statens Vegvesen, Veidirektoratet,

Sjoforsvaret, FMC Kongsberg, Vetco
Aibel.

Sertifisering av sveisere

Ost-Tech er en del av TI's nettverk for
sertifisering av sveisere og vi har vart en
del av dette nettverket de siste 5 drene.
Sertifisering av sveisere og kvalifisering av
sveiseprosedyrer er et naturlig omrade for
oss, da de samme kunder ogsa har behov
for de andre tjenestene vire, som NDT
og materialproving.

Tilstandskontroll

Vi har en gruppe medarbeidere som har
lang erfaring med tilstandskontroll av
trykksatt utstyr og @st-Tech betjener en

rekke lokale kunder med dette.

Dette er viktige tjenester for eiere av pro-

- .
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Inspektor og artikkelforfatter pa vei ut av lagertank for svovelsyre

sessutstyr, og det er av betydning at vi
som leverander har erfaring og kompe-
tanse slik at inspeksjonsplanlegging og
utforelse avdekker potensielle degraderin-
ger som korrosjon og sprekker.

Da tilstandskontroll er helt avhengig av
NDT og kompetanse med hensyn til
muligheter og begrensninger med NDT,
har vi en fordel da vi har denne kompe-
tansen i eget hus.

I perioder anvender vi ogsa avanserte
NDT metoder for tilstandskontroll som
"IRIS" , Tankfloor skanner og Eddy cut-
rent av varmevekslere, samt thermografi.
Disse tjenestene blir i hovedsak innleid.

Faget tilstandskontroll er meget krevende
og omfattende, og vi ser frem til en sys-
tematisk og formell kompetansemodell
gjennom den kommende ordringen for
sertifisering av driftsinspektorer.

MATERIALTEKNISK
LABORATORIUM

I forbindelse med etableringen av Ost-
Tech ble FMV's egen material lab ogsa
med pi lasset.

I mange dr etter ctableringen var labora-
toriet plassert inne i FMV verkstedet.
Aktivitetene var i flere dr begrenset, da
hovedfokus var NDT og byggetilsyn.

Dette endret seg for 6 dr siden da flere
lokale kunder hadde stort behov for
materialproving av sveiseprosedyrer og
produksjonsprover.

Det har siden blitt investert betydelig i
utstyr, kompetanse og metodeutvikling,
Dette forte frem til at material laboratori-
et ble akkreditert av Norsk Akkreditering
i 2004.

Innenfor denne sektoren blir en akkredi-
tering vektlagt og satt pris pa av kundene
pé en helt annen mate en innenfor NDT

faget.

I dag er vi en av de ledene aktorene i Dst-
Norge innenfor materialproving av svei-
seprosedyrer og produksjonsprover.

I dette spiller NDT ogsa en viktig rolle,
fordi det alltid er krav til NDT for meka-
nisk proving.

Vir NDT kompetanse og egen mekanisk
avdeling for bearbeiding av proveemner
muliggjor raske leveringstider, noe som
blir stadig viktigere.
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Var siste investerring - Spektograf for maling av lege-
ringselementer i metaller.

Vir siste store investering er spektrograf
for kjemisk analyse av metaller.

Dette er et laboratorieinstrument som gir
meget eksakte verdier for kjemiske lege-
ringselementer i metaller. Arbeidet med 4
akkreditere denne tjenesten pagir.

3.part / teknisk prosjektstatte/

radgivning

Pi bakgrunn av alle vare tjenesteomrader
er det samlet mye kompetanse innenfor
sveis, NDT materialproving og overflate-
behandling,

Dette anvender vi for 4 bistd kunder med
spisskompetanse. Vare inspektorer er
sertifisert innenfor flere omrider, blant
annet NDT Nivd 3, sveisinspektorer
NS477 og EWI, sveiseingeniorer EWE
og FROSIO.

Pi bakgrunn av stadig utflytting av meka-
nisk industri fra Norge og syd/estover
har vi sett at behovet for teknisk pro-
sjektstotte for 4 verifisere kvalitet blir
meget viktig. Dette fordi kompetanse og
kultur relatert til kvalitetskrav kan variere.

Slik markedet er for tiden, hvor aktivitets-
A,
. .

-

Med egen mekanisk avdeling kan vi ogsi bearbeide bl.a. proveemner..Her ser vi bilde av utfort makro av sveis

med hardhetsinntrykk

Mikrostruktur super dupleks
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nivéet er hoyt og leveringstidene kortere
en for, er ogsa sannsynligheten for kvali-
tetsavvik stor. Vi har derfor de siste drene
opplevd okene behov for radgivning og
verifikasjoner innenfor denne sektoren.

Veien videre for NDT bransjen.

Nir jeg sitter og skriver mars 2000, har
jeg inntrykk av at det er gode tider for
var bransje, og fa eller ingen snakker om
status for NDT faget, tror jeg.

De fleste vi er i kontakt med har proble-
mer med 4 levere og det er mangel pa
kvalifisert personell.

Slik jeg har sett bransjen de siste 15 ar,
har det dessverre vert mange "desperate
selgere”.

Vi har mattet konkurrere med "nesten
gratis" personell, som er betalt av arbeids-
kontor til de som lar kunden selv pifore
penetranten, for 4 holde kostnadene nede.

Jeg ble derfor optimist nar NDT- forenin-
gen onsket 4 etablere en gruppe med for-
mal med 4 " heve status pd NDT faget".
Et utsagn som er meget bredt og kan gi
store forventninger.

Frem til na har gruppen lagt frem en del
ideer, og flere av disse har hatt positive
effekter.

Men jeg tror det mé "sterkere lut" til.

Se til Sverige, der er de fleste kontroll og
provningsbedrifter er medlem av en felles
forening,

Dette gir en viss samling om for eksem-
pel etiske regler.

Tror bransjen har noe 4 hente der.

Som en start kunne NDT foreningen
prove 4 fi etablert bedriftsmedlemskap.
Det er gode tider og en slik satsning vil
kunne vare en bra investering for frem-
tiden.

Stafettpinnen sender jeg videre til Qivind
Hansen i Windcast Group, Kristiansand.
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SONATEST flaw detectors are built to last...
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En litt annerledes historie....

Jonny Meyer, daglig leder Hartmann

Ved nyttarsskiftet
2004 /2005 ble det
levert to mobile con-
tainerskannere til
Tollvesenet i Norge.

De er begge stasjonert ved
Svinesund grense, men
opererer i hele landet.

De har faktisk vert helt i
Kirkenes og utfort grense-
kontroll.

Den kinesiske produsenten
Nuctech leverte utstyret
gjennom Hartmann, og
Hartmann er na ansvarlig
for service og vedlikehold.

Nuctech har de siste arene
utviklet seg til 4 bli ver-
dens storste leverandor av

hoyenergirontgen for con-

tainerskanning, Mobil skanner i "action”" (maks 4Mel”)
Rontgensystemet er egen- andre moduler fra kjente varemerker som  Som andre selskaper ser ogsd Hartmann
utviklet og patentert, og integrert med Volvo, Bosch, Siemens og Atlas Copco. alltid etter nye muligheter, og her kunne

3>

vi kanskje se pa en aktivitet som ikke

er sa langt unna var kjernevirksom-

het. Hartmann har solgt rentgenutstyr i
mange ar og vi har ogsa mye tradisjon for
teknisk service.

Vi kontaktet Nuctech for 4 fa vite hvilke
planer de hadde, og fikk til svar at de
onsket seg en storre markedsandel i
Europa.

Utfordringen deres var imidlertid 4 tilby
en god servicetjeneste i de enkelte lan-
dene.

Det var i denne forbindelse at Hartmann
sd en mulighet, og etter hvert har vi inn-

A
\
o
\
‘
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y
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A
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gatt en avtale med Nuctech om a vzere
ansvarlig for service og vedlikehold i flere
europeiske land.

I dag har Hartmann opprettet serviceav-
delinger i Danmark, Belgia og Finland.
Senere i dr vil vi opprette avdelinger i
Irland og Osterrike.

Fast skanner (maks IMel”)
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hic hidden heh hack

|67 kg of C

t and trunk of a car|

————

Vi har ogsa inngatt avtale om 4 vare
salgspartner i Sverige, Danmark og
Holland i tillegg til Norge.

Utstyret er teknisk sett veldig komplekst,
og det kreves derfor mye kompetanse hos
serviceteknikerne.

Derfor har vi valgt 4 ansette kinesiske
teknikere fra Nuctech til 4 hjelpe oss de
forste arene, mens vi utdanner vire egne
lokale teknikere.

I tillegg til vare folk i Oslo og Bergen har
vi altsa tre kinesere, en belgier og en finne
ivért system. Senere i r vil nok ansette
to kinesiske teknikere til.

I Norge har vi kommet sa langt at kine-
serne er sendt hjem og vi tar oss av

R s .W "

Veed inspeksjon av denne bilen ble det fm;nez‘ cannabis - som selvsagt ble /.ie}/aglagt.

vedlikeholdet vha lokale teknikere fra
Hartmann.

Vanligvis er kineserne kjent for a kopi-
ere produkter som de selger billigere enn
originalen.

Nuctech er faktisk det forste selskapet

i Kina som har utviklet egen teknologi,
patentert den og bygget opp en ekspot-
taktivitet av hoyteknologiske produkter.

Nuctech har et svert tett samarbeid med
Tsinghua University i Beijing, kjent som
det beste tekniske universitet i Kina.
Herfra rekrutterer de mange av sine ans-
atte, og blant ca 1000 medarbeidere har
svart mange en universitets grad. Typisk

Seizure of Alcohol

f

Og 7 denne varebilen ved det inspeksjon funnet alkohol.
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er ogsi at gjen-
nomsnittsalderen
er veldig lav.

Det er veldig inter-
essant 4 bli kjent
med mennesker og
en kultur som et si
forskjellig fra vir.

Vi har lert 4 kjen-
ne kinesere som
vennlige, gjestfrie
og nysgjerrige
mennesker.

De er utrolig
arbeidsomme og
har mye kunnska-
per utover sine

fagfelt.

Etter 4 ha besokt Kina flere ganger de

to siste drene kan vi se et samfunn i stor
endring, og forstar at myndighetene har
en enorm utfordring i 4 modernisere
infrastruktur for 1.3 milliarder mennesket.
Selv om levestandarden i de store byene
oker i rekordfart, er det fortsatt en bunn-
los fattigdom flere steder pa landsbygda.

Dette er kanskje en litt utypisk aktivitet

for et lite firma fra Norge, men en ting er
helt sikkert; Hartmann har blitt deltager i
et marked som "dessverre" er okende.....

NDT Informasjon nr. 1 - 2006



«Ny» hjemmeside for NDT foreningen
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www.ndt.no

Norsk FORENING FOR IKKE- DESTRUKTIV PROVING
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Apningsbildet pi den nye bjemmesiden vil bli en kombinasjon mellom enkelte stillbilder og filmsnutter for é vise

Jaget.

Som vedtatt pa arsmetet i NDT foreningen og tidligere omtalt, er
vi i ferd med a utvikle en ny og mer spennende hjemmeside for

foreningen.

Herved bringes en rapport om status pa dette arbeidet skrevet i samarbeid av Tor Laudal,

Supportsystems, og Tom Snipstad.

Det nye hjemmeomradet pa www.ndt.
no lages slik at man far en publika-
sjonsdel som henvender seg til alle
interesserte (Offisiell), og en del som
kun er tilgjengelig for registrerte med-
lemmer (Intern).

Alle medlemmer av NDT-foreningen vil
kunne fé et brukernavn og passord nir
de registrerer seg pa hjemmesiden (dette
vil kunne fungere som registrering av nye
medlemmer sa vel som gamle).

Dette vil igjen kunne knyttes opp til en
lokal programvare som kan benyttes til

4 administrere medlemmene, (registrere
innbetalt medlemsavgift, samt en oversikt
over gamle og nye medlemmer).

Apningsbildet vil bli en kombinasjon mel-
lom enkelte stillbilder og filmsnutter for a
vise faget.

PS - Har du bilder du onskes vi skal benytte si
kan disse sendes 1l editor@ndt.no.
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Headingen med logoene til alle
hovedsponsorer ruller over toppme-
nyen og stanser ved den logoen du setter
musepekeren pi og ved a klikke pa denne
overfores du til vedkommende sponsors
hjemmeside.

Menyvalgene pa venstre side viderefores,
men med utvidede valgmuligheter.

Fremdrift i prosjektet:

Oppsettet av selve nettstedet er klart,
men innholdet som er nedvendig er ennd

: FoR IKKE- DESTRUKTIV PROVING
FICIETY Fom . (ESTHACTIVE TESTDG

Det vil bli anledning #il a teste din faglige kompetanse
ved hjelp av flervalgssporsmal.

ikke pa plass.

En introduksjon er under produksjon, og
videre er en del av de interne losningene
pa plass, som for eksempel et omride
med test deg selv i MT, PT, RT, UT, ET
og VT.

Her vil Eurocert AS og Force Technology
vare behjelpelig med sporsmal og svar.

I forbindelse med faglig kompentanse og egenutvikling
legges det ogsa app il at man kan lose gppgaver ved
bruk av eks. formler.

— NorsE FORERING Fok IRKE- DESTRUKTIV PROVING
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Eksempel pa viderforing av eksisterende materiale pa
bjemmesiden

Noksk FORENING FOR IKKE- DESTRUKTIV PROVING
K ety fom e ST TSN
| B om

Egne sider med «Forump. Her kan medlemmene stille
eks. sporsmal eller publisere annet faglige relatert stoff.

Det avventes et vedtak pa hvilket innhold
som skal overfores fra de "gamle" sidene
og hva som skal lages nytt.

Bl.a. hvilke formler som vi skal lage "kal-
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kulator" for og en avgjorelse om designet
i seg selv kan benyttes.

Nir dette er pa plass kan utviklingen
fortsette.

Overfaring til ny hjemmeside vil skje
ito steg.

1. Overforing av den offisielle delen av
siden, det vil si ferdiggjoring av denne

delen og flytting av domenet til den

nye adressen.

2. Apne den Interne delen, det vil si
medlemmene far tilgang til de interne
sidene.

Videre aksjoner:

a. Fa avklart hvilken informasjon som
skal ligge tilgjengelig pa den offisielle
siden og fi overfort nodvendig materi-
ale fra de gamle hjemmesidene.

b. Nar dette er gjennomfort vil det ta et
par uker for vi kan ta i bruk det nye
omradet.

Domenet bor kunne overfores en gang
etter paske slik at de nye offisielle

sidene vil kunne tas i bruk i mai.

c. Nye E-post adresser vil opprettes, og
disse vil folge alle verv og stillinger i
styret og sekretariat.

d. Intern del lages ferdig i lopet av som-
meren (avhengig av overforing og til
gang til nedvendig informasjon)

e. Applikasjon for administrasjon av

medlemmer lages og testes i lopet av
august/september 2006. (Nar denne
applikasjonen virker som onsket vil det

interne omradet bli dpnet for medlem-
mene)

Litt avhengig av tilgang til nedvendig
informasjon, haper vi at hjemmeomradet
vil vare pa plass med alle funksjoner tid-
ligst pa sensommeren og senest hosten
2006.

Detsom du/dere har sporsmal eller kom-
mentarer til utviklingen av var nye hjem-
meside, sd kan disse rettes til tlaudal@
broadpark.no eller editor@ndt.no

Deltagernes vurdering

Péi grunn av deadline for trykking og
begrenset plass i forrige utgave av bladet,
ble det desverre ikke plass til 4 gjengi
seminaristenes vurdering av NDT nivé 3
seminaret 2005.

Redaksjonen beklager dette og bringer
herved deltagernes vurdering.
Deltagere pa NDT foreningens arrange-

av NDT Niva 3 seminaret 2005

menter blir bedt om 4 fylle ut et evalu-
eringsskjema for 4 gi tilbakemelding til
arrangementskomiteen om fremforing og
utbytte av av foredrag,

Nedenfor gjengis deltakernes tilbakemel-
ding pa utbytte av NDT N3 seminnaret
2005.

Resultatene leses fra venstre mot hoyre;
Sveart ditlig - Darlig - Middels - Godt -

Sveart godt.

Forslag til temaer til neste
seminar bes sendt til:

e-post: secretariat@ndt.no

Utbytte av NDT Niva 3 Seminaret 2005
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e Ultralydapparater og -systemer

e Digitale tykkelsesmalere

® Spesial lydhoder

® Rgntgenapparater og —systemer
e Digital radiografi

® Gammagrafiutstyr og isotopkilder
e Stralevarslingsutstyr

® Mgrkeromsutrustninger

® Rgntgen film og kjemikalier

® Fremkallingsmaskiner

® MPI utstyr og prgvemiddel

® Penetranter

® UV-lamper

e Virvelstrgms-(eddy current) utstyr og prober
® ACFM utstyr

® PMI utstyr

® Videoinspeksjon

® Hardhetsprgving

® Beleggtykkelsesmaling

Omfattende leveringsprogram ogsa innen analyseinstrumenter.
Eget serviceverksted for kalibrering/sertifisering av utstyr.
18 ansatte, hvorav 12 salgs- og serviceingenigrer.

|a HOLGER

B TEKNOLOG! N

Holger Teknologi AS,
Postboks 122 Holmlia, 1202 OSLO
TIf. 23 16 94 60, Fax 22 61 10 30, E-post post@holger.no
www.holger.no




Neste utgave kommer i august 2006

og inneholder bl.a.:

Fyldig dekning av NDT konferansen i Tromso

Artikkelstafetten fortsetter og vi ser frem til artikler fra h.h.v.

Oivind Hansen i Windcast Group, Kristiansand

og
Endre Haukelid fra KI Offshore AS.

NB! Legg merke til at stoff som skal vaere med i neste utgave,

ma vaere redaksjonen i hende innen 1. august 2006

Mariendal Offsettrykkeri AS, Gjovik



